Projekt:
Ausschreibende Stelle:

Leistungstext

Uberdachung System ,,Protect*
Flachdachkonstruktion in unterschiedlichen Bauldngen und Bautiefen

Bei der ausgeschriebenen Uberdachung handelt es sich um ein modulares
Baukastensystem, bei dem vorgefertigte Bauteile vor Ort zusammengefligt werden
und welches hinsichtlich seiner Formgebung und konstruktiven Gestaltung in
gleichwertiger Form errichtet werden soll. Konstruktionen als ein verschweil3tes
Bauteil sind nicht zulassig, um die Austauschbarkeit einzelner Teile zu
gewadbhrleisten. Schweil3arbeiten auf der Baustelle sind nicht zuldssig.

Gultige Schweil3eignungsnachweise fir die Durchfihrung der Schweil3arbeiten
nach DIN EN 1090 missen bei der Angebotsabgabe beigelegt werden.

Stahlkonstruktion:

Basierend auf Vierkantrohr S235 JR, dimensioniert nach statischem
Nachweis/Erfordernis.

Die verwendeten Materialien missen den Anforderungen der Bauregelliste
entsprechen.

Aufstellung mittels Ful3platten auf Fundament nach Herstellervorgabe mittels
Schwerlastdiibeln bzw. Montage auf geeignetem Untergrund.

Die Stutzenkonstruktion ist so auszufuhren, dass geringe Gefallesituationen nicht
mehr vor Ort ausgeglichen werden missen.

Umlaufende Dachrinne als tragendes Bauteil aus gekantetem Stahlblech, h= 250
mm

Die Dacheindeckung erfolgt in beidseitig beschichteten Trapezblechen, RAL 9002
grauweif. Ruckseite mit Ruckseitenschutzlack (RSL), ahnlich RAL 9002.

Diese werden an der Rinnenkonstruktion verschraubt. Die Eindeckung hat ein
Gefélle von ca. 0,2-0,8 %, je nach Bautiefe.

In den Dachrahmen sind Stutzen fur die Entwasserung einzuarbeiten.
Die Entwasserung erfolgt durch die Stlitzen der Uberdachung, der Wasseraustritt
erfolgt durch einen Entwéasserungsstutzen tiber OKF.

Bauhoheni. L.: 2.250 mm

Baulangen: )
Die Baulange einer einzelnen Uberdachung betragt maximal 17.760 mm im

Stutzenraster 980 mm

Beispiele:

2.080 mm (2-feldrig) bis 17.760 mm (18-feldrig) im 1-Feld-Raster.

2.080 mm (1-feldrig) bis 17.760 mm (9-feldrig) im 2-Feld-Raster.

Ab einer Lange tber 17.760 mm wird das System in mehrere Abschnitte geteilt;
der StoR der beiden Uberdachungen wird mit einem Blech verbunden.

Bautiefen: )
Die Bautiefe einer einzelnen Uberdachung betragt maximal 8.000 mm im
Stutzenraster 980 mm



Beispiele:
2.080 mm (2-feldrig) bis 8.000 mm (8-feldrig)

Ruck- und Seitenwandflllungen sind optional in verschiedenen Ausfiihrungen
verfugbar (Verglasung in ESG, Fullungen mit Wellblech, Lochblech,
Gitterstabmatten und Holz).

Fur einen kontrollierten Zugang z.B. bei Einsatz als verschlossene Fahrradgarage
kann die Uberdachung optional mit gesicherten Zugangen versehen werden, zum
Beispiel mit Drehflligeltiren oder Schiebetliren. Diese kénnen optional mit
mechanischen oder digitalen SchlieRzylindern ausgeriistet werden.

Zubehor wie LED-Beleuchtungen oder Fahrradpumpen und Ladestellenschranke
fir Pedelecs sind ebenfalls optional lieferbar.

Verzinkung und Beschichtung (Duplex Verfahren):

Alle Stahlteile sind geschweif3t, vorgeschliffen, vollbadfeuerverzinkt nach DIN
50976 min. 60 mu und optional pulverbeschichtet (Duplexverfahren).

Verfahrensbeschreibung der Beschichtung

Beschichtet wird nach den strengen Richtlinien der GSB International,
Qualitatsgemeinschatft fir die Stiickbeschichtung von Bauteilen.
Es werden nur GSB zugelassene Betriebsstoffe verwendet.

Stahlteile werden feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461 und, wenn farbbeschichtet,
mit dem Korrosionsschutz nach DIN 55633, sowie der Pulverbeschichtung nach
den Normen DIN EN ISO 12944, DIN EN 13438, DIN EN 15773 versehen.

Feuerverzinkte und gleichzeitig pulverbeschichtete Stahlteile entsprechen dem
sogenannten Duplex-System.

Im Duplex-System wird eine extrem lange Schutzdauer erreicht, die deutlich langer
ist als die Summe der jeweiligen Einzelschutz-Zeitraume aus Verzinkung und
Beschichtung.

Verzinkte Stahlteile werden vor dem Pulvern feinverputzt, um der Oberflache eine
glatte Anmutung zu geben.

Die Sollschichtdicke fir rein verzinkte Bauteile betragt je nach Materialstarke 60-
80mp.

Die Sollgesamtschichtdicke Feuerverzinkung + Pulverbeschichtung betragt
zusammen je nach Materialstarke ca.120-180my.

Die Pulverbeschichtung von Aluminium unterliegt keiner DIN und wird im MABEG-
Standard wie folgt ausgefuhrt:

Entfetten, Spllen, Passivieren, Trocknen (ca. 100-120°C), Kuhlen,
Pulverbeschichten, Einbrennen (ca. 195°C je nach Pulverlack und Materialstarke),
Abkuhlen.

Je nach Pulverlack und Materialstéarke betragt die Sollschichtstarke einschichtig
ca. 50-100 mp

Alle zu beschichtenden Teile unterliegen vor und nach der Beschichtung einer
Sichtkontrolle.

Die Beschichtung insgesamt fallt im Standard in die Korrosionskategorie C3 (Stadt-
und Industrieatmosphare, maRige Verunreinigung durch Schwefeloxid,
Kistenklima mit geringem Chloridgehalt).



Sondervereinbarungen, wie erhéhte Korrosivitatsklassen, abweichende
Schichtdicken oder Sonstiges kénnen separat vereinbart werden.

Fiur die Gewahrleistungs- und Garantieanspriiche ist vorausgesetzt, dass eine
regelmafRige Wartung und Sauberung der beschichteten Teile durch den
Auftraggeber erfolgt (da zum Beispiel Streusalze und Dreckansammlungen an den
Fixpunkten eine unverhaltnismafig hohe Belastung darstellen).

Statischer Nachweis:

Fur die Uberdachung muss auf Verlangen des AG eine priffahige Statik nach DIN
EN 1991 / DIN EN 1992 / DIN EN 1993 vorgelegt werden.

Die Wartehalle ist ausgelegt furr eine Regelschneelast von sk=0,93 kN/m? bis
sk=1,1 kKN/mz2,

Optional:
Erhéhte Schneelast auf Anfrage
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