Projekt:

Ausschreibende Stelle:

Leistungstext

Wartehalle System E

geschmacksmusterrechtlich geschutzt

Bei der ausgeschriebenen Wartehalle handelt es sich um ein modulares Baukastensystem,
bei dem vorgefertigte Bauteile vor Ort zusammengefligt werden und welches hinsichtlich
seiner Formgebung und konstruktiven Gestaltung in gleichwertiger Form errichtet werden
soll. Dachkonstruktionen als ein verschweildtes Bauteil sind nicht zulassig, um die Aus-
tauschbarkeit einzelner Teile zu gewahrleisten. Schweilarbeiten auf der Baustelle sind nicht
zulassig. Sichtbare Verschraubungen sind nicht zuldssig, da nicht vandalismussicher. Alle

Verschraubungen sind verdeckt auszufiihren und mit Stopfen zu verschlie3en.

Giiltige SchweilReignungsnachweise fiir die Durchfihrung der SchweilRarbeiten nach

DIN EN 1090 mussen bei der Angebotsabgabe beigelegt werden.

Wartehallen als Aluminium-Glaskonstruktion. Die komplette Konstruktion ist hierbei aus
Aluminium. Traufsténdiges Satteldach mit Dacheindeckung in Verbundsicherheitsglas, klar.
Dachrinnen aus Aluminiumstrangpressprofil, Sparren aus Aluminiumstrangpressprofil, Ab-
messung der Sparren 60 x 60 mm, Mindestwandstéarke 3 mm, bzw. nach statischen Erfor-
dernissen.

Die Befestigung der Dachscheiben erfolgt mit als Anpressverglasung mittels APTK U-
Dichtung sowie Anpressleisten aus Aluminium, ebenfalls pulverbeschichtet. Die Stiitzen der
Wartehalle sind aus Aluminiumrundrohren, d= 90 mm, ebenfalls pulverbeschichtet.

Die Befestigung der Riick- und Seitenscheiben in Einscheibensicherheitsglas,

Starke mind. 8 mm, erfolgt mit Aludruckgussglashaltern, hierbei sind die unteren Glashaltern
als Eckglashalter auszubilden, um ein Durchrutschen der Scheiben zu verhindern.
Bodenanbindung mittels Fulplatten auf bauseits erstellten Streifen- bzw. Plattenfundamen-
ten mit Schwerlastdiibeln. Eine problemlose Demontage der Halle muss ohne Zerstérung

der Konstruktionsteile gewahrleistet sein.

Alle Verglasungen missen den Normen DIN 18008-2 (linienférmige Verglasung) und DIN
18008-03 (punktuelle Verglasung) entsprechen
Befestigung mittels Edelstahlschrauben und Kunststoffverschlussstopfen.

Spezifikation im Einzelnen:

Dacheindeckung in Verbundsicherheitsglas, Riick- und Seitenwandverglasung in ESG mit



Rick- und Seitenscheiben mit Scheibendekor als Durchlauf- und Vogelschutz im kerami-
schen Siebdruck.

Pulverbeschichtung im RAL-Farbton nach Vorgabe.

Farbbeschichtung nach Wahl des Auftraggebers aus der zur Verfiigung stehenden Farbpa-

lette.

Fabrikat: MABEG, 59494 Soest, Tel. 02921/7806 -0, Fax 02921/7806 —184.

Verzinkung und Beschichtung (Duplex Verfahren):

Verfahrensbeschreibung der Beschichtung

Beschichtet wird nach den strengen Richtlinien der GSB International, Qualitatsgemeinschaft
fur die Stlickbeschichtung von Bauteilen. Es werden nur GSB zugelassene Betriebsstoffe

verwendet.

Stahlteile werden feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461 und, wenn farbbeschichtet, mit dem
Korrosionsschutz nach DIN 55633, sowie der Pulverbeschichtung nach den Normen DIN EN
ISO 12944, DIN EN 13438, DIN EN 15773 versehen.

Feuerverzinkte und gleichzeitig pulverbeschichtete Stahlteile entsprechen dem sogenannten
Duplex-System.

Im Duplex-System wird eine extrem lange Schutzdauer erreicht, die deutlich langer ist als

die Summe der jeweiligen Einzelschutz-Zeitrdume aus Verzinkung und Beschichtung.

Verzinkte Stahlteile werden vor dem Pulvern feinverputzt, um der Oberflache eine glatte

Anmutung zu geben.

Die Sollschichtdicke fir rein verzinkte Bauteile betragt je nach Materialstarke 60-80my.
Die Sollgesamtschichtdicke Feuerverzinkung + Pulverbeschichtung betragt zusammen je

nach Materialstarke ca.120-180my.

Die Pulverbeschichtung von Aluminium unterliegt keiner DIN und wird im MABEG- Standard
wie folgt ausgefihrt:

Entfetten, Spllen, Passivieren, Trocknen (ca. 100-120°C), Kihlen, Pulverbeschichten, Ein-
brennen (ca. 195°C je nach Pulverlack und Materialstarke), Abkuihlen.

Je nach Pulverlack und Materialstarke betragt die Sollschichtstarke einschichtig

ca. 50-100 my.

Alle zu beschichtende Teile unterliegen vor und nach der Beschichtung einer Sichtkontrolle.



Die Beschichtung insgesamt fallt im Standard in die Korrosionskategorie C3 (Stadt- und
Industrieatmosphare, maRige Verunreinigung durch Schwefeloxid, Kiistenklima mit geringem
Chloridgehalt).

Sondervereinbarungen, wie erhéhte Korrosivitdtsklassen, abweichende Schichtdicken oder

Sonstiges kdnnen separat vereinbart werden.

Fir die Gewahrleistungs- und Garantieanspriiche ist vorausgesetzt, dass eine regelmaflige
Wartung und Sauberung der beschichteten Teile durch den Auftraggeber erfolgt (da zum
Beispiel Streusalze und Dreckansammlungen an den Fixpunkten eine unverhaltnismaRig

hohe Belastung darstellen).

Statischer Nachweis:
Fir die Uberdachung kann eine Standard-Statik der Baureihe nach DIN EN 1992-1 / DIN EN

1993-1, welche maximal die Windlastzone 2 sowie die Schneelastzone 2 bei einer max.

Hohenlage von 285 m (das entspricht sk=0,85 kN/m? ohne norddeutsches Tief-
land!) abdeckt, beigestellt werden.
Eine standortspezifische, priiffahige Statik sowie Statiken mit Besonderheiten am Aufstellort,

wie etwa hdhere ortsbedingte Schnee- und Windlasten, auf Anfrage.

Mogliche Abmessungen:

2 Feld Wartehalle:

Baulange: 3.000 mm

Bautiefe: 1.800 mm

Lichte H6he: 2.300 mm

Bauhdéhe komplett: ca. 2.732 mm

3 Feld Wartehalle:

Baulange: 4.350 mm

Bautiefe: 1.800 mm

Lichte H6he: 2.300 mm

Bauhdéhe komplett: ca. 2.732 mm

Weiter Abmessungen sind auf Anfrage mdglich.

Andere Ausfiihrungen wie z.B. Stltzen der Wartehalle aus Stahlrohren sind auf Anfrage
ebenfalls moglich.



Zubehdr, optional:

Die Wartehallen konnen optional mit beleuchteten Giebeldreiecken in den Dachspitzen
ausgebildet werden. Der im Giebeldreieck ausgelaserte Haltestellenname wird
hinterleuchtet.

Die Beleuchtung muss so angeordnet werden, dass ein Austausch der Leuchtkorper

unterhaltungsfreundlich vorgenommen werden kann.

Die auf der Wartehalleninnenseite Giebeldreiecke sind zum Schutz der dort anzubringenden
Leuchte mit einer transluzenten Polycarbonatplatte ausgefacht.
Innenliegende Beleuchtung der beiden Giebeldreiecke, (inkl. Haltestellenname in Blech ge-

lasert) inkl. Verkabelung je Halle.

Informationsvitrine

GroRe und Ausfiihrung nach Kundenanforderung. Erfordert das Einbringen eines Bohrbildes
in einer der vorgenannten Rickwandscheiben im Werk vor der thermischen
Bearbeitung.

z.B.

Informationsvitrine MT 1.30 DIN A 1 hoch

Aluminiumrahmenkonstruktion aus

robusten, stranggepressten System Profilen.

Format: DIN A1 Hoch

Farbe: eloxiert, optional RAL-Farbton nach Vorgabe

Drehflligel, Tiranschlag: DIN links, mit Schloss

Verglasung in ESG Sicherheitsglas 4 mm

Befestigung: auf der Scheibe der Uberdachung,

inkl. Abdichtung zwischen Scheibe

und Vitrine, mit einer Rickwand als Magnethaftplatte

zur Planbefestigung (Magnete sind nicht im

Lieferumfang enthalten)

Auflenabmessung:

Hohe: ca. 905 mm

Breite: ca. 660 mm

Bautiefe: ca. 30 mm

Beleuchtung:
Wartehallensystem serienmaRig vorbereitet zur evtl. Aufnahme bzw. Nachriistung von Be-

leuchtung (als integraler Bestandteil der Wartehalle).



Sitzbank:
Sitzbank aus Stahlkonstruktion, vollbadfeuerverzinkt und pulverbeschichtet im RAL-Farbton,
bestlickt mit 3 Stiick Drahtgittereinzelsitzen.

Befestigt an der hinteren Quertraverse der Wartehalle unter OKF.
Platzierung in der Wartehalle: Feld
Ersatzteile:

Evtl. erforderliche Ersatzteile fiir die Wartehalle missen mindestens 10 Jahre nach Errich-

tung verflgbar sein.

Stand:
07/2026



