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Ausschreibende Stelle:

Leistungstext

Wartehalle System H

Bei der ausgeschriebenen Wartehalle handelt es sich um ein modulares Baukastensystem,
bei dem vorgefertigte Bauteile vor Ort zusammengefligt werden und welches hinsichtlich

seiner Formgebung und konstruktiven Gestaltung in gleichwertiger Form errichtet werden
soll. Komplette Stahlkonstruktionen sind daher ausgeschlossen. Dachkonstruktionen als

ein verschweildtes Bauteil sind nicht zuldssig, um die Austauschbarkeit einzelner Teile zu
gewahrleisten. Schweilarbeiten auf der Baustelle sind nicht zulassig. Sichtbare Verschrau-
bungen sind nicht zulassig, da nicht vandalismussicher. Alle Verschraubungen sind ver-

deckt auszufiihren und mit Stopfen zu verschlieRen.

Giiltige SchweilReignungsnachweise fiir die Durchfihrung der SchweilRarbeiten nach

DIN EN 1090 mussen bei der Angebotsabgabe beigelegt werden.

Additive Stahlkonstruktion im Rastermal 1.490 mm mit einem seitlichen Dachiiberstand
von 515 mm je Seite.

Lieferbar als 2- und 3-feldrige Ausfiihrung.

Baulange 2 Felder: ca. 4.100 mm

Baulange 3 Felder: ca. 6.150 mm

Bautiefe: ca. 1.690 mm

Durchgangshoéhe tiber OKF (ohne Berticksichtigung von Gefallesituationen):
-2.300 mm

Glasbreite der Seitenwande:
- 1.360 mm (Gesamtbreite ca. 1.580 mm)

Stahlkonstruktion:
Stitzenkonstruktion basierend auf Stahlrundrohr 88,9x5 mm S235 JR bzw. statischen

Nachweis/Erfordernis, mit angeschweilRtem Reduzierstiick auf 48,3 mm zur Anbindung der
Dachrinne sowie Fufdplatten zur Diibelmontage auf OKF, optional auch unter OKF.
Die Dachrinne aus gekantetem Stahlblech wird langs auf die Stahlstlitzen aufgesetzt und

verschraubt.



Aufstellung mittels biegesteifer FuRkonstruktion auf Fundament nach Herstellervorgabe

mittels Schwerlastdiibeln bzw. Montage auf geeignetem Untergrund.

Dacheindeckung:

Querverlaufendes Bogendach mit Eindeckung aus Wellblech 18/76/0,75mm,

beidseitig beschichtet RAL 9010 Reinweil}, voll ausbombiert, mit Radius R ca. 1.820 mm
Sehnenlange ca. 1.400 mm, Stichhéhe ca. 140 mm, seitliche Abschlisse durch Ortgang-
bleche. Befestigung der Dacheindeckung mittels Edelstahl-Nieten.

Verglasung:
Alle Verglasungen missen den Normen DIN 18008-2 (linienférmige Verglasung) und

18008-3 (punktuelle Verglasung) entsprechen. Rickwande und Seitenwande in Einschei-
bensicherheitsglas mit Scheibenmarkierung als Durchlauf- bzw. Vogelschutz im Siebdruck-
verfahren vandalismussicher eingebrannt. Glasstarke min. 8 mm. Im Bereich der Riick- und
Seitenwande punktuelle Klemmbefestigung fiir 8-10 mm Glas, Glashalter aus Aluminium-
Zinkdruckguss, RAL 9006 farbbeschichtet.

Rickwandverglasung im Standard rechteckig, gegen Aufpreis als Modellscheibe mit Gie-
bel.

Entwédsserung:
Entwasserung durch die Rick- und Vorderstiitzen, Wasserauslass ca. 50 mm tber OKF.

Anzahl der Entwasserungspunkte mind. 2 Stiick (je eine vorne und eine hinten), optional

vorgesehen zum bauseitigen Anschluss an Entwasserungskanal unter OKF.

Verzinkung und Beschichtung (Duplex-Verfahren):

Verfahrensbeschreibung der Beschichtung

Beschichtet wird nach den strengen Richtlinien der GSB International,

Qualitatsgemeinschaft fiir die Stiickbeschichtung von Bauteilen.

Es werden nur GSB zugelassene Betriebsstoffe verwendet.

Stahlteile werden feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461 und, wenn farbbeschichtet, mit dem
Korrosionsschutz nach DIN 55633, sowie der Pulverbeschichtung nach den Normen DIN

EN ISO 12944, DIN EN 13438, DIN EN 15773 versehen.

Feuerverzinkte und gleichzeitig pulverbeschichtete Stahlteile entsprechen dem
sogenannten Duplex-System.



Im Duplex-System wird eine extrem lange Schutzdauer erreicht, die deutlich langer ist als

die Summe der jeweiligen Einzelschutz-Zeitrdume aus Verzinkung und Beschichtung.

Verzinkte Stahlteile werden vor dem Pulvern feinverputzt, um der Oberflache eine glatte

Anmutung zu geben.

Die Sollschichtdicke fir rein verzinkte Bauteile betragt je nach Materialstarke 60-80my.
Die Sollgesamtschichtdicke Feuerverzinkung + Pulverbeschichtung betragt zusammen je

nach Materialstarke ca.120-180my.

Die Pulverbeschichtung von Aluminium unterliegt keiner DIN und wird im MABEG- Stan-
dard wie folgt ausgefiihrt:

Entfetten, Spllen, Passivieren, Trocknen (ca. 100-120°C), Kihlen, Pulverbeschichten,
Einbrennen (ca. 195°C je nach Pulverlack und Materialstarke), Abkihlen.

Je nach Pulverlack und Materialstarke betragt die Sollschichtstarke einschichtig

ca. 50-100 my.

Alle zu beschichtende Teile unterliegen vor und nach der Beschichtung einer Sichtkontrolle.

Die Beschichtung insgesamt fallt im Standard in die Korrosionskategorie C3 (Stadt- und
Industrieatmosphare, mafige Verunreinigung durch Schwefeloxid, Kiistenklima mit
geringem Chloridgehalt).

Sondervereinbarungen, wie erhéhte Korrosivitdtsklassen, abweichende Schichtdicken oder

Sonstiges kdnnen separat vereinbart werden.

Fir die Gewahrleistungs- und Garantieanspriiche ist vorausgesetzt, dass eine regelmaflige
Wartung und Sauberung der beschichteten Teile durch den Auftraggeber erfolgt (da zum
Beispiel Streusalze und Dreckansammlungen an den Fixpunkten eine unverhaltnismaRig

hohe Belastung darstellen).

Statischer Nachweis:
Fir die Uberdachung kann eine Standard-Statik der Baureihe nach DIN EN 1992-1 / DIN

EN 1993-1, welche maximal die Windlastzone 2 sowie die Schneelastzone 2 bei einer max.

Hoéhenlage von 285 m (das entspricht sk=0,85 kN/m? ohne norddeutsches Tief-
land!) abdeckt, beigestellt werden.
Eine standortspezifische, priffahige Statik sowie Statiken mit Besonderheiten am Aufstell-

ort, wie etwa hohere ortsbedingte Schnee- und Windlasten, auf Anfrage.



Beleuchtung:
Wartehallensystem serienmaRig vorbereitet zur evtl. Aufnahme bzw. Nachriistung von Be-

leuchtung (als integraler Bestandteil der Wartehalle).

Sitzbank:

Einhangesitzbank Typ H als Stahlkonstruktion, vollbadfeuerverzinkt und spezialfarbbe-
schichtet, Anbindung an die Riickwandstltzen der Wartehalle, lieferbar in folgenden Aus-
fuhrungen:

- Drahtgitter-Einzelsitze mit Ricken- und Armlehne

- 3-Sitzer Drahtgittersitzbank durchgehend

Breite: ca. 1.435 mm je Feld

Platzierung in der Wartehalle: Feld

Ersatzteile:

Evtl. erforderliche Ersatzteile fiir die Wartehalle miissen mindestens 10 Jahre nach Errich-
tung verflugbar sein.

Gefélleanpassung:

Die Wartehalle muss optional eine Anpassung an vorhandene Langs- und Quergefalle-

Situationen zulassen (Verlangerung der Stiitzen, abgestufte Riickwandscheiben).
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